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Aufnahme zur Befestigunq eines Werkzeugs an einer 
Antriebswelle und Adapter hierzu 


Die Erfindung betrifft eine Aufnahme zur Befestigung eines 
Werkzeugs an einer Antriebswelle, mit einer Bef estigungs- 
offnung, die am Werkzeug oder an der Antriebswelle ausgebildet 
ist, durch die eine Mittelachse der Antriebswelle verlauft und 
die mit einem entsprechend geformten, erhaben ausgebildeten Be- 
f estigungsabschnitt an dem anderen der beiden Elemente zusam- 
menwirkt, um eine f ormschllissige Verbindung zur Ubertragung 
eines Drehmomentes zwischen der Antriebswelle und dem Werkzeug 
zu bilden. 


Die Erfindung betrifft ferner einen geeigneten Adapter, der 
verwendet werden kann, wenn die Bef estigungsof f nung und der Be- 
f estigungsabschnitt von Werkzeug bzw. Antriebswelle nicht auf- 
einander abgestimmt sind. 

Eine Aufnahme gemafl der eingangs genannten Art ist aus der 
EP 0 369 390 A2 bekannt. Hierbei weist ein U-formig gewinkeltes 
Schneidmesser zum Durchtrennen von Klebewulsten bei Fenster- 
scheiben von Kraf tf ahrzeugen zur Befestigung einer oszillierend 
antreibbaren Antriebswelle eine sternf ormige Bef estigungs- 
of f nung in Form eines regelmafiigen Vielecks auf, die auf einen 
entsprechend geformten Bef estigungsabschnitt der Antriebswelle 
aufsetzbar ist. Zur Fixierung des Schneidmessers nach dem Auf- 
stecken mit seiner Bef estigungsof f nung auf dem Bef estigungs- 
abschnitt der Antriebswelle ist eine Schraubverbindung , . bei- 
spielsweise in Form einer Mutter, vorgesehen, die auf einen Ge- 
windestutzen der Antriebswelle auf schraubbar ist. 

Eine derartige Aufnahme zur Befestigung des Werkzeugs am der 
Antriebswelle ist insbesondere fur oszillierend antreibbare 
Werkzeuge vorgesehen, bei denen eine f ormschliissige Verbindung 
zwischen Antriebswelle und Werkzeug fiir die Ubertragung hoherer 
Drehmomente notwendig ist. 

Dabei ist eine Vielzahl von Werkzeugen gebrauchlich, die nicht 
nur als Schneidmesser sondern auch fiir andere Auf gaben einge- 
setzt werden, beispielsweise zum Sagen. Mit solchermafien oszil- 
lierend angetriebenen Sageblattern lassen sich beispielsweise 
prazise Schnitte im Karosseriebau herstellen. Zum Sagen an 
schwer zuganglichen Stellen sind auch fingerartige Werkzeuge 
gebrauchlich, urn beispielsweise im Holzbau spezielle Schnitte 


durchfuhren zu konnen. Ein weiteres Einsatzgebiet ist das 
Schleifen, wie z.B. in der EP 0 244 465 Al beschrieben, oder 
das Schaben . 

Als nachteilig hat sich bei der bekannten Aufnahme zur Verbin- 
dung zwischen Werkzeug und Antriebswelle insbesondere bei der- 
artig oszillierend angetriebenen Werkzeugen herausgestellt , dafl 
die Bef estigungsof f nung nach langerem Betrieb mit hoher Bela- 
stung zum Ausschlagen neigt. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine verbesser- 
te Aufnahme zur Verbindung zwischen Antriebswelle und Werkzeug 
zu schaffen, bei der die Gefahr des Ausschlagens der Befesti- 
gungsoffnung verringert wird und eine Ubertragung hoher Dreh- 
momente auch im Langzeitbetrieb gewahrleistet ist. 

Ferner soil ein geeigneter Adapter angegeben werden, der zur 
Verbindung zwischen Werkzeug und Antriebswelle verwendet werden 
kann, sofern die Form von Bef estigungsof f nung und Bef estigungs- 
abschnitt an Werkzeug und Antriebswelle nicht aufeinander abge- 
stimmt ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB bei einer Aufnahme gemafl der 
eingangs genannten Art dadurch gelost f dafl die Bef estigungs- 
offnung mindestens eine gegeniiber der Mittelachse nach auBen 
versetzte Spitze aufweist f deren Seitenf lanken sich zumindest 
teilweise in annahernd radialer Richtung erstrecken. 

Die Aufgabe der Erfindung wird auf diese Weise vollkommen ge- 
lost . 
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Durch die neuartige Form wird namlich das Auftreten von Dreh- 
momentspitzen bzw. hohen Flachenpressungen an den bisher ver- 
wendeten scharf kantigen Spitzen eines regelmaBigen Vielecks 
vermieden. Statt dessen wird das Drehmoment nunmehr iiberwiegend 
durch annahernd radial verlaufende Seitenf lanken iibertragen. 

Durch eine derartige Form werden punktartige Belastungen und 
damit eine hohe Flachenpressung, die bislang an Bef estigungs- 
of fnungen in Form von regelmaBigen Vielecken auftrat, vermie- 
* den . 

Somit wird eine zuverlassige Verbindung zwischen Werkzeug und 
Antriebswelle geschaffen, mit der auBerordentlich hohe Dreh- 
momente auch bei oszillierenden Antrieben Oder stoBartiger Be- 
lastung iibertragen werden konnen, ohne daB die Gefahr eines 
Ausschlagens von Bef estigungsof f nung oder Bef estigungsabschnitt 
besteht . 

Bei einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung weist die Be- 
f estigungsof f nung mindestens drei, vorzugsweise sechs nach au- 
/jp Ben weisende, vorzugsweise abgerundete Spitzen auf, wobei je 
zwei benachbarte Spitzen durch einen zur Mittelachse hin ver- 
laufenden Krummungsabschnitt verbunden sind. 

Mit einer solchen Ausfuhrung ergibt sich eine besonders gleich- 
maBige Drehmomentlibertragung, die hohe Flachenpressungen ver- 
meidet • 

In zusatzlicher Weiterbildung der Erfindung sind die Kriimmungs- 
abschnitte bogenformig, vorzugsweise kreisbogenf ormig ausgebil- 
det. 


GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist das Ver- 
haltnis zwischen dem durch den Abstand zweier einander gegen- 
uberliegender Spitzen festgelegten Of f nungsdurchmesser und dem 
Radius der kreisbogenf ormigen Krummungsabschnitte etwa 4 bis 6, 
vorzugsweise etwa 4,5 bis 5,5 f insbesondere etwa 5,1. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist das Verhaltnis zwi- 
schen dem durch den Abstand zweier einander gegeniiberliegender 
Spitzen festgelegten Of f nungsdurchmesser und einem Radius der 
kreisbogenf ormig abgerundeten Spitzen etwa 15 bis 23, vorzugs- 
weise etwa 17 bis 21, insbesondere etwa 18,5. 

Durch diese Merkmale laBt sich eine besonders glinstige Dreh- 
momentubertragung zwischen Antriebswelle und Werkzeug gewahr- 
leisten , ohne daB die Gef ahr eines Ausschlagens bei oszil lie- 
render oder stoBartiger Belastung besteht. 

Vorzugsweise ist die Bef estigungsof f nung am Werkzeug und der 
Bef estigungsabschnitt an der Antriebswelle ausgebildet. 

Hierdurch laflt sich eine einfache Herstellung insbesondere 
durch Ausstanzen der Bef estigungsof f nung am Werkzeug erzielen. 

GemaJ3 einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung umfaBt die 
Aufnahme eine Bef estigungsschraube, die in ein Gewindesackloch 
der Antriebswelle einschraubbar ist. 

Hierbei weist die Bef estigungsschraube vorzugsweise einen Kopf 
auf , der zur Auflage auf dem Werkzeug dimensioniert ist. 
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In zusatzlicher Weiterbildung der Erfindung ist ein Spann- 
flansch vorgesehen, der eine zentrale Off nung zur Durchfiihrung 
der Bef estigungsschraube auf weist, und der auf seiner der An- 
triebswelle zugewandten Seite einen Ringsteg auf weist, der 
einen gr6J3eren Innendurchmesser als der Bef estigungsdurchmesser 
der Bef estigungsof f nung des Werkzeugs besitzt. 

Durch diese Maflnahme laBt sich ein guter Anprefidruck zur Befe- 
stigung erreichen. 

; o 

In zusatzlicher Weiterbildung dieser Ausfiihrung weist der 
Spannflansch auf seiner der Antriebswelle zugewandten Seite 
eine Vertiefung auf, die in Form und Grofte auf den Befesti- 
gungsabschnitt der Antriebswelle abgestiramt ist. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist der Spannflansch 
drehbar an der Bef estigungsschraube festgelegt. 

Auf diese Weise wird die Handhabung vereinfacht. 

Sofern der Bef estigungsabschnitt an der Antriebswelle der Werk- 
zeugmaschine vorgesehen ist, weist die Antriebswelle werkzeug- 
seitig vorzugsweise einen Halteflansch auf, an dessen dem Werk- 
zeug zugewandter Seite der Bef estigungsabschnitt ausgebildet 
ist . 

Auf diese Weise kann das Werkzeug mit der Antriebswelle ver- 
schraubt werden, wobei der Halteflansch als Anlage dient. 

Die Aufgabe der Erfindung wird ferner durch einen Adapter zum 
Spannen eines Werkzeugs mit einer Bef estigungsof f nung an einer 


Antriebswelle einer Werkzeugmaschine gelost, an der ein nicht 
passend zur Bef estigungsof f nung ausgebildeter Bef estigungs- 
abschnitt, vorzugsweise in Form eines regelmaBigen Vielecks, 
vorgesehen ist, wobei eine Adapterscheibe vorgesehen ist, an 
deren erster Seite eine Vertiefung vorgesehen ist, die auf die 
Form des Bef estigungsabschnitts an der Antriebswelle abgestimmt 
ist, urn damit eine f ormschliissige Verbindung zu bilden, und auf 
deren zweiter Seite ein erhabener Bef estigungsabschnitt vorge- 
sehen ist, der der zuvor beschriebenen Form entspricht. 

Auf diese Weise wird es ermoglicht, Werkzeuge, die bereits mit 
der erf indungsgemaBen Aufnahme versehen sind, auf Werkzeug- 
maschine mit Antriebswellen zu verwenden, die einen herkommli- 
chen Bef estigungsabschnitt , etwa in Form eines Mehrkants, auf- 
weisen. Auf diese Weise wird sichergestellt , daB nicht sogleich 
samtliche bei Anwendern bereits vorhandenen Werkzeugmaschinen 
ausgetauscht werden miissen, sofern hierzu schon die neuen Werk- 
zeuge mit der erf indungsgemaBen Bef estigungsof f nung verwendet 
werden sollen . 

Hierbei weist die Adapterscheibe vorzugsweise eine zentrale 
Offnung zur Durchfiihrung einer in die Antriebswelle einschraub- 
baren Bef estigungsschraube auf. 

Die Aufgabe der Erfindung wird ferner durch einen Adapter zum 
Spannen eines Werkzeuges mit einer Bef estigungsof f nung an einer 
Antriebswelle einer Werkzeugmaschine gelost, die einen Bef esti- 
gungsabschnitt der erf indungsgemaBen Form auf weist, wobei die 
Form der Bef estigungsof f nung des Werkzeugs nicht auf die Form 
des Bef estigungsabschnitts abgestimmt ist und vorzugsweise die 
Form eines regelmaBigen Vielecks auf weist, wobei der Adapter 
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einen Bef estigungsabschnitt aufweist, der auf die Form der Be- 
festigungsof f nung des Werkzeugs abgestimmt ist und von einer 
Bef estigungsof f nung der erf indungsgemaBen Form durchsetzt ist, 
die auf den Bef estigungsabschnitt der Antriebswelle abgestimmt 
ist . 

Durch einen derartigen Adapter wird es ermoglicht, auf einer 
Werkzeugmaschine mit einer Antriebswelle, die einen erfindungs- 
gemaBen Bef estigungsabschnitt aufweist, noch Werkzeuge alter 
Bauart zu spannen, die eine Bef estigungsof f nung anderer Form, 
etwa die Form eines regelma!3igen Vielecks, besitzen. 

In zusatzlicher Weiterbildung dieser Ausfiihrung umfa!3t der Ad- 
apter einen Spannf lansch, der eine zentrale Off nung zur Durch- 
fuhrung einer in die Antriebswelle einschraubbaren Befesti- 
gungsschraube aufweist, und der werkzeugseitig einen Ringsteg 
aufweist, der zur Auflage auf dem Werkzeug dimensioniert ist. 

Auf diese Weise latft sich eine gleichmaflige Kraf tverteilung und 
einer guter AnpreJ3druck beim Fixieren des Werkzeugs mittels 
einer Bef estigungsschraube gewahrleisten . 

In vorteilhafter Weiterbildung dieser Ausfiihrung ist der Spann- 
flansch drehbar an der Bef estigungsschraube festgelegt. 

Hierdurch wird die Handhabung des Adapters vereinfacht, 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung umfaJ3t der Adapter eine 
seitlich flanschartig abstehende Adapter scheibe , auf der der 
Bef estigungsabschnitt ausgebildet ist, wobei zwischen der Befe- 


stigungsschraube und der Adapterscheibe ein Federelement ange- 
ordnet ist, das auf die Adapterscheibe wirkt. 

Durch diese Maflnahme wird ein Losen der Bef estigungsschraube 
auch nach langerem Betrieb unter den unterschiedlichsten Be- 
triebsbedingungen verhindert und eine gute Anpressung des Werk- 
zeugs an die Antriebswelle gewahrleistet . 

GemaJ3 einer alternativen Ausfuhrung weist der Adapter eine in 
ein Gewindesackloch der Antriebswelle einschraubbare Befesti- 
gungsschraube auf, die einen Kopf besitzt, der zur Auflage auf 
dem Werkzeug dimensioniert ist. 

Auf diese Weise wird auf einen Spannflansch verzichtet und des- 
sen Funktion bereits von der Bef estigungsschraube selbst iiber- 
nommen. Auch hierdurch wird eine gleichmai3ige Kraf tverteilung 
und gute Anlage des Werkzeugs an der Antriebswelle gewahrlei- 
stet . 

Es versteht sich, daJ3 die vorstehend genannten und die nach- 
stehend noch zu erlauternden Merkmale der Erfindung nicht nur 
in der jeweils angegebenen Kombination, sondern auch in anderen 
Kombinationen oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den 
Rahmen der vorliegenden Erfindung zu verlassen. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus 
der nachf olgenden Beschreibung bevorzugter Ausf uhrungsbeispiele 
unter Bezugnahme auf die Zeichnung. Es zeigen: 

Fig. 1 eine stark vereinf achte , schematische Ansicht einer 
Werkzeugmaschine, deren Antriebswelle mit einer er- 


f indungsgemaBen Aufnahme zur Befestigung eines Werk- 
zeugs versehen ist; 

eine Ansicht auf die Antriebswelle gemaB Fig. 1 von 
auBen; 

einen Querschnitt durch die Aufnahme der Werkzeug- 
maschine gemaB Fig. 1 mit einem darauf aufgesetzten 
Werkzeug; 

einen Schnitt gemaB der Linie IV-IV gemaB Fig. 3; 

einen Schnitt gemaB der Linie V-V gemaB Fig. 3; 

eine Ansicht des bei der Aufnahme gemaB den Figuren 
3 bis 5 verwendeten Spannf lansches von seiner der 
Antriebswelle zugewandten Seite; 

einen Querschnitt des Spannf lansches gemaB Fig. 6; 

eine alternative Ausfuhrung einer Bef estigungs- 
schraube zur Verwendung mit der Aufnahme gemaB den 
Figuren 1 und 2 ; 

einen Querschnitt durch einen Adapter zur Befesti- 
gung eines Werkzeugs mit einer erf indungsgemaBen Be- 
f estigungsof f nung an einer Antriebswelle einer Werk- 
zeugmaschine herkommlicher Bauart mit anders geform- 
tem Bef estigungsabschnitt ; 
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Fig. 10 eine Ansicht auf den Adapter gemafl Fig. 9 von der 
Antriebswelle aus gesehen; 

Fig. 11 eine Ansicht des Adapters von seiner dem Werkzeug 
zugewandten AuBenseite aus gesehen; 

Fig. 12 einen Schnitt durch den aufieren Bereich einer An- 
triebswelle mit auf gesetztem Werkzeug unter Zwi- 
schenlage des Adapters gemaB Fig. 9 in Einbaustel- 
lung; 

Fig. 13 einen Querschnitt eines weiteren Adapters zur Befe- 
stigung von Werkzeugen mit herkommlich geformten Be- 
f estigungsof f nungen an Werkzeugmaschinen , deren An- 
triebswelle mit einem erf indungsgemaB geformten Be- 
f estigungsabschnitt versehen ist; 

Fig. 14 eine Ansicht des Adapters gemafl Fig. 13 von seiner 
der Antriebswelle abgewandten Seite her gesehen; 

Fig. 15 einen Schnitt durch eine Antriebswelle mit auf ge- 
setztem Werkzeug unter Zwischenlage des Adapters in 
Einbaustellung ; 

Fig. 16 eine leicht gegeniiber der Ausfiihrung gemaJ3 Fig. 15 
abgewandelte Ausfiihrung zur Befestigung des Werk- 
zeugs an der Antriebswelle unter Zwischenlage eines 
abgewandelten Adapters in Einbaustellung; und 

Fig. 17 eine Ansicht des Adapters gema!3 Fig. 16. 


In Fig. 1 ist eine Werkzeugmaschine , die insgesamt mit der Zif- 
fer 10 bezeichnet ist f auBerst schematisch dargestellt. Die 
Werkzeugmaschine 10 umfaBt einen mit der Ziffer 12 angedeuteten 
Antrieb, der liber ein mit 14 angedeutetes Getriebe eine An- 
triebswelle 16 antreibt . Am auBeren Ende der Antriebswelle 16 
ist ein Halteflansch 22 vorgesehen, dessen AuBendurchmesser 
groBer als der Durchmesser der Antriebswelle 16 ist und von 
dessen Stirnflache aus ein Bef estigungsabschnitt 24 nach auBen 
hervorsteht. Auf den Bef estigungsabschnitt 24 der Antriebswelle 
16 kann ein in den Figuren 1 und 2 nicht dargestelltes Werkzeug 
von auBen aufgesteckt und mit der Antriebswelle 16 verschraubt 
we r den . 

Im vorliegenden Fall ist die Werkzeugmaschine 10 derart ausge- 
bildet, daB die Antriebswelle 16 durch das Getriebe 14 in einer 
urn ihre Mittelachse 18 hin- und heroszillierende Oszillations- 
bewegung m it hoher Frequenz von z.B. etwa 5.0 00 bis 30.000 
Schwingungen pro Minute und kleinem Verschwenkwinkel von bei- 
spielsweise etwa 0,5° bis 5° ersetzt wird. 

Urn eine f ormschliissige Verbindung zwischen dem Werkzeug und der 
Antriebswelle 16 zu ermoglichen, weist der Bef estigungs- 
abschnitt 24 der Antriebswelle 16 eine spezielle Form auf, 
durch die mit einer entsprechend geformten Bef estigungsoff nung 
des Werkzeugs eine f ormschliissige Verbindung zwischen Werkzeug 
und Antriebswelle 16 gewahrleistet wird. 

Die Form des Bef estigungsabschnitts , die der Form der Bef esti- 
gungsof f nung des Werkzeugs entspricht, ist aus Fig. 2 naher zu 
ersehen . 
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Der Bef estigungsabschnitt weist insgesamt sechs abgerundete 
Spitzen 26 auf, die in gleichmafligen Winkelabstanden von je- 
weils 60° um die Mittelachse 18 der Antriebswelle 16 herum an- 
geordnet sind. Dabei sind jeweils zwei benachbarte, abgerundete 
Spitzen 26 durch einen Kriimmungsabschnitt 28 verbunden, der zur 
Mittelachse 18 hin vorlauft. Die Kriimmungsabschnitte 28 sind 
kreisbogenformig ausgebildet und gehen an ihren beiden Enden 
jeweils unmittelbar in die abgerundeten Spitzen 26 uber, die 
ihrerseits gleichfalls kreisbogenformig gekrummt sind. 

Bei dem in Fig. 2 dargestellten Bef estigungsabschnitt 24 be- 
tragt der Abstand zwischen den auflersten Enden zweier einander 
gegeniiberliegender abgerundeter Spitzen 26, der durch d be- 
zeichnet ist, etwa 18 mm. Der Krummungsradius r x der Kriimmungs- 
abschnitte 2 8 zwischen zwei benachbarten abgerundeten Spitzen 
26 betragt im dargestellten Fall etwa 3,56 mm. Dagegen betragt 
der Krummungsradius r 2 einer jeden abgerundeten Spitze 2 6 etwa 
0,95 mm. 

Es versteht sich, daJ3 die Form einer Bef estigungsof f nung eines 
auf den Bef estigungsabschnitt 24 auf zusetzenden Werkzeugs un- 
mittelbar auf den Bef estigungsabschnitt 24 abgestimmt ist, um 
eine Aufnahme und f ormschliissige Verbindung zu gewahrleisten. 
Die Toleranzen der entsprechenden Bef estigungsof f nung sind in 
geeigneter Weise an die Form des Bef estigungsabschnitts 24 an- 
gepaBt, um eine gute Mitnahme zu gewahrleisten, ein Klemmen je- 
doch zu vermeiden. 

So konnte das MaJ3 d bei der Bef estigungsof f nung, d.h. der Ab- 
stand zweier einander gegeniiberliegender Spitzen, etwa 18,1 mm 
betragen, wahrend fur den Krummungsradius r x ein Radius von et- 


wa 3,53 mm verwendet werden konnte und fiir den Radius der abge- 
rundeten Spitzen ein Radius von etwa 1,0 mm. 

Durch eine derartige f ormschlussige Verbindung zwischen Befe- 
stigungsof f nung und Bef estigungsabschnitt wird eine formschlus- 
sige Kraf tiibertragung zwischen Werkzeug und Antriebswelle er- 
moglicht, wobei gleichzeitig die Gefahr eines Ausschlagens der 
Bef estigungsoff nung oder der abgerundeten Spitzen des Befesti- 
gungsabschnitts auch bei Ubertragung hoher Drehmomente bei os- 
zillierender oder sogar stoflartiger Belastung vermieden wird. 
Dies wird im wesentlichen dadurch erreicht, daJ3 die Seitenflan- 
ken der Krummungsabschnitte 28 in Teilbereichen annahernd radi- 
al verlaufen. 

Es versteht sich, dai3 die Verhaltnisse zwischen dem Abstand d 
zwischen zwei abgerundeten Spitzen 26 einerseits und den Kriim- 
mungsradien der Krummungsabschnitte 28 bzw. der abgerundeten 
Spitzen 2 6 andererseits in weiten Grenzen variiert werden kon- 
nen, ohne die Vorteile der zuverlassigen und gleichmafligen 
Kraf tiibertragung zu verlieren. Ferner konnen auch mehr oder we- 
niger als sechs Spitzen 26, die vorzugsweise abgerundet sind, 
vorgesehen sein. 

Die Befestigung eines Werkzeugs an einer Werkzeugantriebswelle 
16 mit einem Bef estigungsabschnitt 24 gemaB den Figuren 1 und 2 
wird im folgenden naher anhand der Figuren 3 bis 7 erlautert. 

Bei dem Werkzeug 50 handelt es sich urn einen dreieckf ormigen 
Schleif teller mit nach autfen konvex gewolbten Seitenkanten be- 
kannter Bauart. Das Werkzeug 50 weist eine Halteplatte 52 auf, 
die beispielsweise aus Aluminium bestehen kann und an deren Un- 


terseite ein nachgiebiges Kissen 54, das etwa aus einem Poly- 
urethan-Schaum bestehen kann, vorgesehen ist. An der auJ3eren 
Seite des Kissens 54 ist eine Auf nahmef lache 56 vorgesehen, die 
etwa mit einer Klettauf nahme fur ein entsprechend geformtes 
Schleif papier versehen sein kann. Alternativ konnte ein 
Schleif papier beispielsweise durch Aufkleben auf dem Kissen 54 
befestigt werden. An der Halteplatte 52 des Werkzeugs 50 ist 
eine Bef estigungsof f nung 60 vorgesehen, die der zuvor anhand 
von Fig. 2 erlauterten Form entspricht und in ihrer GroBe ent- 
sprechend angepaJ3t ist. Innerhalb des Kissens 54 ist ferner 
eine Ausnehmung 58 vorgesehen, die es gestattet, das Werkzeug 
50 bei auf dem Bef estigungsabschnitt 24 auf gesteckter Halte- 
platte 52 von auJ3en her durch Aufstecken eines Spannf lansches 
30 zu sichern und diesen durch eine zentrale Bef estigungs- 
schraube 36, die in die Antriebswelle 16 eingeschraubt wird, zu 
bef estigen . 

Wie vorstehend bereits erwahnt, ist die Form der Bef estigungs- 
offnung 60 in der Halteplatte 52 des Werkzeugs 50 auf die Form 
des Bef estigungsabschnitts 24 der Antriebswelle 16 abgestimmt. 
Der Spannflansch 30 weist eine zentrale Offnung 32 zur Durch- 
flihrung der z.B. genormten Bef estigungsschraube 36 auf. 

Auf seiner der Antriebswelle 16 zugewandten Seite weist der 
Spannflansch 30 ferner eine Vertiefung 34 auf, die gleichfalls 
in Form und GroBe auf die Form des Bef estigungsabschnitts 24 
der Antriebswelle 16 abgestimmt ist. Somit ist nicht nur die 
Bef estigungsplatte 52 sondern auch der Spannflansch 30 form- 
schliissig mit dem Bef estigungsabschnitt 24 der Antriebswelle 16 
verbunden. Die Bef estigungsschraube 36 verlauft durch die Off- 
nung 32 hindurch und ist auf der Seite der Antriebswelle 16 
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durch einen Sprengring 44 unverlierbar mit dem Spannflansch 30 
verbunden . Innerhalb des Kopfes 38 der Bef estigungsschraube 36 , 
die gemeinsam mit dem Spannflansch 30 vollstandig versenkt in- 
nerhalb der Ausnehmung 58 des Kissens 54 aufgenommen ist, ist 
ein Inbus 4 0 vorgesehen, urn eine Betatigung der Schraube 36 von 
auflen zu ermoglichen. Im, in den Figuren 4 und 5 dargestellten, 
zusammengebauten Zustand ist die Bef estigungsschraube 3 6 mit 
ihrem Gewindeabschnitt 42 in ein Gewindesackloch 64 der An- 
triebswelle 16 eingeschraubt . 

Urn eine gute Flachenpressung zwischen dem Spannflansch 30 und 
der Bef estigungsplatte 52 beim Anpressen der Bef estigungsplatte 
52 gegen den Halteflansch 22 der Antriebswelle 16 zu gewahrlei- 
sten und gleichzeitig ein Losen der Bef estigungsschraube 36 im 
Betrieb zu vermeiden, weist der Spannflansch 30 auf seiner der 
Antriebswelle 16 zugewandten Seite eine Eindrehung 63 geringer 
Tiefe auf, durch die ein am Autfenumfang verbleibender , in Rich- 
tung auf die Antriebswelle 16 hervorstehender Ringsteg 62 ge- 
bildet ist. 

Die Form des Spannf lansches ist zusatzlich noch aus den Figuren 
6 und 7 naher zu ersehen. 

Statt der Verwendung eines Spannf lansches 30 besteht naturlich 
auch die Moglichkeit, das Werkzeug 50 unmittelbar durch eine 
Bef estigungsschraube mit entsprechend geformtem Kopf an der An- 
triebswelle 16 zu befestigen. 

Eine derartige Bef estigungsschraube 36a ist in Fig. 8 darge- 
stellt . 


Der Kopf 38a der Bef estigungsschraube 36a ist flanschartig nach 
auJ3en verbreitert, etwa in der Form des zuvor beschriebenen 
Spannf lansches 30. Der Kopf 38a ist an seiner der Antriebswelle 
16 zugewandten Seite mit einer kreisringf ormigen Eindrehung 63a 
versehen, so daB am aufleren Rand einen Ringsteg 62a verbleibt, 
mit dem der Kopf 38a unmittelbar an die Bef estigungsplatte 52 
des Werkzeugs 50 anpreftbar ist. Wiederum ist der Kopf 38a mit 
einem Inbus 4 0a versehen. 

Anhand der Figuren 9 bis 12 wird nunmehr ein Adapter erlautert, 
der es ermoglicht, ein Werkzeug, das mit einer erf indungsgemafl 
geformten Bef estigungsof f nung versehen ist, an der Antriebs- 
welle einer Werkzeugmaschine zu spannen, die mit einem Befesti- 
gungsabschnitt herkommlicher Bauart, etwa in Form eines Sechs- 
kantes, versehen ist. Somit konnen mit der neuen Aufnahme ver- 
sehene Werkzeuge auch bei bereits vorhandenen Werkzeugmaschinen 
verwendet werden, womit vermieden werden kann, daB nebeneinan- 
d er verschiedenartige Werkzeuge produziert werden mussen, da 
flir bereits vorhandene Werkzeugmaschinen naturlich nach wie vor 
geeignete Werkzeuge bereitgestellt werden mussen. 

Der insgesamt mit der Ziffer 70 bezeichnete Adapter umfaBt eine 
Adapterscheibe 72, deren Form im einzelnen aus den Figuren 9 
bis 11 zu ersehen ist. Die Adapterscheibe 72 besitzt auf ihrer 
der Antriebswelle zugewandten Seite eine Vertiefung 84 f die in 
Form und GroBe der Form des Bef estigungsabschnitts 24b der An- 
triebswelle 16b gemaB Fig. 12 angepafit ist. Im dargestellten 
Fall ist der Bef estigungsabschnitt 24b der Antriebswelle 16b 
sechskantformig ausgebildet, wahrend die Vertiefung 84 in Form 
eines Sechskants mit jedoch insgesamt zwolf Auflenecken ausge- 
bildet ist, so daJ3 sich insgesamt eine sternformige Form er- 
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gibt, wie aus Fig. 10 zu ersehen ist. Statt dessen konnte auch 
eine sechskantf ormige Ausnehmung verwendet werden, die unmit- 
telbar der Form des Bef estigungsabschnitts 24b entspricht. Auf 
der gegenuberliegenden, der Antriebswelle 16b abgewandten Seite 
ist die Adapterscheibe 72 mit einem erhaben hervorstehenden Be- 
f estigungsabschnitt 86 versehen, der der Form der erf indungsge- 
maBen Aufnahme mit abgerundeten Spitzen entspricht. Das Werk- 
zeug 50b weist gemaB Fig. 12 eine entsprechend geformte Befe- 
stigungsof f nung 60b auf, die eine f ormschlussige Verbindung mit 
dem Bef estigungsabschnitt 86 der Adapterscheibe 72 ermoglicht. 

Wiederum wird eine Bef estigungsschraube 36b zur Befestigung des 
Werkzeugs 50b an der Antriebswelle 16b verwendet. Die Bef esti- 
gungsschraube 3 6b entspricht weitgehend der anhand von Fig. 8 
beschriebenen Bef estigungsschraube, jedoch ist in Abwandlung 
von der in Fig. 8 beschriebenen Ausfiihrung an der AuBenseite 
kein Inbus vorgesehen, sondern zwei Vertiefungen 87, in die ein 
Steckschliissel einsteckbar ist. Bei dem Werkzeug 50b kann es 
sich in Abwandlung von dem zuvor anhand der Figuren 4 und 5 be- 
schriebenen Werkzeug beispielsweise um ein Schneidwerkzeug han- 
deln, an dessen Bef estigungsabschnitt oder Bef estigungsplatte 
52b die Bef estigungsoff nung 60b vorgesehen ist. Wiederum ist 
die Bef estigungsschraube 36b mit ihrem Gewindeabschnitt 4 2b in 
die Antriebswelle 16b eingeschraubt . 

Anhand der Figuren 13 bis 15 wird ein weiterer Adapter 90 er- 
lautert, der dazu verwendet werden kann, um an Werkzeug- 
maschinen, deren Antriebswelle mit einem erf indungsgemaBen Be- 
f estigungsabschnitt versehen ist, herkommliche Werkzeuge auf- 
spannen zu konnen, deren Bef estigungsoff nung eine andere Form, 


beispielsweise die Form eines regelmaBigen Vielecks gemaB Fig. 
10 aufweist . 

Der Adapter 90 umfaflt eine Adapterscheibe 92 , die von einer Be- 
f estigungsof f nung 94 der erf indungsgemaBen Form durchsetzt ist 
und mit der die Adapterscheibe unmittelbar f ormschlussig auf 
dem Bef estigungsabschnitt 24 der Antriebswelle 16 aufgenommen 
werden kann. Wie aus den Figuren 13 und 14 ersichtlich, weist 
die Adapterscheibe 92 auf ihrer der Antriebswelle 16 abge- 
wandten Seite ein Bef estigungsteil 9 6 auf, das sechskantf ormig 
ausgebildet ist und erhaben von der Oberflache der Adapter- 
scheibe 92 in Richtung auf das Werkzeug hervorsteht und inner- 
halb deren die Bef estigungsof f nung 94 vorgesehen ist. 

Im zusammengebauten Zustand mit einem Werkzeug 50c unter Zwi- 
schenlage der Adapterscheibe 92 ergibt sich die Darstellung ge- 
maJ3 Fig. 15. 

Bei dem Werkzeug 50c kann es sich beispielsweise urn ein Sage- 
blatt handeln, das in seiner Mitte einen konisch hervorstehen- 
den Bef estigungsabschnitt 97 besitzt, innerhalb dessen eine 
sechskantformige oder sternformige Bef estigungsof f nung 60c mit 
sechs Kanten und zwolf AuJ3enecken gemafi Fig. 10 vorgesehen ist. 
Die Verschraubung mit der Antriebswelle 16 erfolgt entweder ge- 
ma!3 Fig. 15 unter Verwendung eines Spannf lansches 30c oder ge- 
maJ3 Fig. 16 unter Verwendung einer Bef estigungsschraube 36d f 
die etwa der Bef estigungsschraube gemafi Fig. 8 entspricht. 

GemaJ5 Fig. 15 ist ein Spannf lansch 30c vorgesehen, der mit 
einem Ringsteg 62c den Bef estigungsteil gegen die Adapterschei- 


be 92 bzw. gegen den Halteflansch 22 der Antriebswelle 16 an- 
pre/5t . 

Zur Befestigung an der Antriebswelle 16 dient eine Befesti- 
gungsschraube 3 6c mit einem Kopf 38c , in der ein nicht darge- 
stellter Inbus vorgesehen ist und die mit ihrem Gewinde- 
abschnitt 42c in die Antriebswelle 16 eingeschraubt ist. 

Eine alternative Bef estigungsmoglichkeit zur Befestigung des 
Werkzeugs 50c unter Verwendung eines leicht abgewandelten Adap- 
ters 90d ist in den Fig. 16 und 17 dargestellt. 

Hierbei wird auf einen separaten Spannflansch 30c verzichtet. 
Statt dessen ist der Kopf 38d der Bef estigungsschraube 36d 
flanschartig ausgebildet. Der Kopf 38d der Bef estigungsschraube 
36d weist eine Ringschulter 102 auf, die den Bef estigungsab- 
schnitt 97 des Werkzeugs 50c gegen den Adapter 92d beauf- 
schlagt. Der Adapter 90d weist gemaB Fig. 17 entgegen der Aus- 
fuhrung gemafl Fig. 14 keine f lanschartige Adapterscheibe auf, 
sondern ist an seiner AuBenseite lediglich mit dem Befesti- 
gungsteil 96 gema3 Fig. 14 versehen, das in die Bef estigungs- 
offnung 60c des Werkzeugs 50C pai3t. 

Zusatzlich ist in einer Vertiefung 100 auf der der Antriebs- 
welle 16 zugewandten Seite des Kopfes 38d ein Federelement 98 
in Form einer Tellerfeder aufgenommen, die auf dem Adapter 90d 
aufliegt. Beim Anziehen der Bef estigungsschraube 36d unter Ver- 
wendung eines in den Inbus 40d einsteckbaren Inbusschliissels 
wird das Federelement 98 somit gegen den Adapter 90d vorge- 
spannt und verhindert ein Losen der Bef estigungsschraube 36d 
wahrend des Betriebs . 


Patent anspriiche 


Aufnahme zur Befestigung eines Werkzeugs (50, 50b , 50c) an 
einer Antriebswelle (16, 16b), mit einer Bef estigungs- 
of fnung (60, 60b, 60c), die am Werkzeug (50, 50b, 50c, 
50d) oder an der Antriebswelle (16, 16b) ausgebildet ist , 
durch die eine Mittelachse (18) der Antriebswelle (16, 
166) verlauft und die mit einem entsprechend geformten, 
erhaben ausgebildeten Bef estigungsabschnitt (24) an dem 
anderen der beiden Elemente zusammenwirkt , urn eine form- 
schlussige Verbindung zur Ubertragung eines Drehmomentes 
zwischen der Antriebswelle (16) und dem Werkzeug (50, 50c, 
50d) zu bilden, dadurch gekennzeichnet , daJ3 die Bef esti- 
gungsof fnung (60, 60c, 60d) mindestens eine gegeniiber der 
Mittelachse (18) nach auBen versetzte Spitze (26) auf- 
weist, deren Seitenf lanken sich zumindest teilweise in an- 
nahernd radialer Richtung erstrecken. 

Aufnahme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da/3 die 
Bef estigungsof fnung (60, 60c, 60d) mindestens drei nach 
auGen weisende Spitzen (26) aufweist, und daB je zwei be- 
nachbarte Spitzen (26) durch einen zur Mittelachse (18) 
hin verlaufenden Krummungsabschnitt (28) verbunden sind. 

Aufnahme nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
da!3 die Bef estigungsof f nung (60, 60b, 60c) sechs Spitzen 
(26) aufweist. 


Aufnahme nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet , daJ3 die Spitzen (26) abgerundet sind. 

Aufnahme nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet , daJ3 die Krummungsabschnitte (28) bogenf ormig, 
vorzugsweise kreisbogenf ormig ausgebildet sind. 

Aufnahme nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , daJ3 das 
Verhaltnis zwischen dem durch den Abstand zweier einander 
gegeniaberliegender Spitzen (26) festgelegten Offnungs- 
durchmesser (d) und dem Radius (r x ) der kreisbogenf ormigen 
Krummungsabschnitte (28) etwa 4 bis 6 f vorzugsweise etwa 
4,5 bis 5,5, insbesondere etwa 5,1 betragt. 

Aufnahme nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Verhaltnis zwischen dem durch den Abstand zweier 
einander gegeniaberliegender Spitzen (28) festgelegten Off- 
nungsdurchmesser (d) und einem Radius (r 2 ) der kreisbogen- 
f ormig abgerundeten Spitzen (26) etwa 15 bis 23, vorzugs- 
weise etwa 17 bis 21, insbesondere etwa 18,5 betragt. 

Aufnahme nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daJ3 die Bef estigungsof f nung (60, 60c, 60d) 
am Werkzeug (50, 50c, 50d) und der Bef estigungsabschnitt 
(24) an der Antriebswelle (16) ausgebildet sind. 

Aufnahme nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch eine Befe- 
stigungsschraube (36, 36a, 36c, 36d) , die in ein Gewinde- 
sackloch (64) der Antriebswelle (16) einschraubbar ist. 


Aufnahme nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , daJ3 die 
Bef estigungsschraube (36a) einen Kopf (38a, 38b, 38d) auf- 
weist, der zur Auflage auf dem Werkzeug (50, 50b, 50d) di- 
mensioniert ist. 

Aufnahme nach Anspruch 9, gekennzeichnet durch einen 
Spannflansch (30, 30c), der eine zentrale Offnung (32, 
32c) zur Durchfiihrung der Bef estigungsschraube (36, 36c) 
aufweist, und der auf seiner der Antriebswelle (16) zuge- 
wandten Seite einen Ringsteg (62, 62c) aufweist, der zur 
Auflage auf dem Werkzeug (50, 50c) dimensioniert ist. 

Aufnahme nach einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft der Spannflansch (30, 30c) auf seiner 
der Antriebswelle (16) zugewandten Seite eine Vertiefung 
(69) aufweist, die in Form und Gr6J3e auf den Bef estigungs- 
abschnitt (24) der Antriebswelle (16) abgestimmt ist. 

Aufnahme nach Anspruch 8 Oder 12, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Spannflansch (30) drehbar an der Bef estigungs- 
schraube (36) festgelegt ist. 

Werkzeug mit einer Bef estigungsof f nung (60, 60c, 60d) oder 
einem Bef estigungsabschnitt (24) nach einem der Anspriiche 
1 bis 8. 

Werkzeugmaschine (10) mit einer Antriebswelle (16) zum An- 
trieb eines Werkzeugs (50, 50c, 50d) und mit einer Aufnah- 
me (20) nach einem der Anspriiche 1 bis 11. 


Werkzeugmaschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet , 
dafl die Antriebswelle (16) werkzeugseitig einen Hal- 
teflansch (22) aufweist, an dessen dem Werkzeug (50, 50c, 
50d) zugewandter Seite der Bef estigungsabschnitt (24) aus- 
gebildet ist. 

Adapter zum Spannen eines Werkzeuges (50b) mit einer Befe- 
stigungsof f nung (60b) nach Anspruch 6 an einer Antriebs- 
welle (16b) einer Werkzeugmaschine, an der ein nicht pas- 
send zur Bef estigungsoff nung (60b) ausgebildeter Befesti- 
gungsabschnitt (24b), vorzugsweise in Form eines regel- 
mafligen Vielecks, vorgesehen ist, gekennzeichnet durch 
eine Adapterscheibe (72), an deren erster Seite eine Ver- 
tiefung (84) vorgesehen ist, die auf die Form des Befesti- 
gungsabschnitts (24b) an der Antriebswelle (16b) abge- 
stimmt ist, urn damit eine f ormschlussige Verbindung zu 
bilden, und auf deren zweiter Seite ein erhabener Bef esti- 
gungsabschnitt (86) gemafl Anspruch 6 vorgesehen ist. 

Adapter nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Adapterscheibe (72) eine zentrale Off nung (88) zur Durch- 
fiihrung einer in die Antriebswelle (16b) einschraubbaren 
Bef estigungsschraube ( 36b) aufweist . 

Adapter zum Spannen eines Werkzeuges (50c) mit einer Befe- 
stigungsof f nung (60c) an einer Antriebswelle (16) einer 
Werkzeugmaschine (10), die einen Bef estigungsabschnitt 
(24) nach Anspruch 8 aufweist, wobei die Form der Bef esti- 
gungsoff nung (60c) nicht auf die Form des Bef estigungs- 
abschnitts (24) abgestimmt ist, vorzugsweise die Form 
eines regelmaBigen Vielecks aufweist, gekennzeichnet durch 


einen Bef estigungsabschnitt (96), der auf die Form der Be- 
f estigungsof f nung (60c) des Werkzeugs (50c) abgestimmt ist 
und von einer Bef estigungsof f nung (94) nach Anspruch 8 
durchsetzt ist, die auf den Bef estigungsabschnitt (24) der 
Antriebswelle (16) abgestimmt ist. 

Adapter nach Anspruch 19, gekennzeichnet durch einen 
Spannflansch (30c), der eine zentrale Off nung (32c) zur 
Durchfiihrung einer in die Antriebswelle (16) einschraubba- 
ren Bef estigungsschraube (36c) aufweist, und der werkzeug- 
seitig einen Ringsteg (62c) aufweist, der zur Auflage auf 
dem Werkzeug (50c) dimensioniert ist. 

Adapter nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daJ3 der 
Spannflansch (30c) drehbar an der Bef estigungsschraube 
(36c) festgelegt ist. 

Adapter nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daJ3 der 
Adapter (90d) eine seitlich flanschartig abstehende Adap- 
terscheibe (92) aufweist, auf der der Bef estigungsab- 
schnitt (96) ausgebildet ist, und daJ3 zwischen der Befe- 
stigungsschraube (36d) und der Adapterscheibe (92) ein Fe- 
derelement (98) angeordnet ist, das auf die Adapterscheibe 
(92) wirkt. 

Adapter nach Anspruch 19 , gekennzeichnet durch eine in ein 
Gewindesackloch (104) der Antriebswelle (16) einschraub- 
bare Bef estigungsschraube (36d), die einen Kopf (38d) auf- 
weist, der zur Auflage auf dem Werkzeug (50c) dimensio- 
niert ist. 






